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Seria V20

Kod produktu: V20-L-XX
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Seria V20 250/900
Oznaczenie art. L Lp D Dp d Dostepnos¢
V20-20-XX 20 20 2 0,75 1,2 ®
V20-25-XX 25 21 2 0,75 1,2 X
V20-30-XX 30 26 2 0,75 1,2 &
V20-35-XX 35 31 2 0,75 1,2 ®
V20-40-XX 40 36 2 0,75 1,2 ®
V20-45-XX 45 41 2 0,75 1,2 \/
V20-50-XX 50 46 2 0,75 1,2 \
V20-61-XX 61 57 2 0,75 1,2 \/
*Inne rozmiary na specjalne zamowienie. Wszystkie wymiary w mm.
L- dlugoé(’; ps%onki po obkurc;gniu
D'~ Sroanica oslonki po abkurereni 3 Rostepne 2 magazyny

Dp - $rednica drucika wzmacniajgcego
d - Srednica otworu wewnetrznego przed obkurczeniem
XX - Kolor ostonki

Dostepne kolory

00 - przezroczysty

01 - czarny 07 - niebieski
02 - brgzowy 08 - fioletowy
03 - czerwony 09 - szary

04 - pomaranczowy 10 - bialy

05 - 11 -

06 - zielony 12 - morski
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V-Protect
RoHS
TERMOKURCZLIWE/OSLONKI SPAWOW SWIATLOWODOWYCH

Seria V20

Wiasciwosci produktu

* Srednica zewnetrzna ostonki po obkurczeniu: 2 mm +/- 0,2mm
« Srednica otworu ostonki przed obkurczeniem: 1,2 mm

* Srednica drucika wzmacniajgcego: 0,75 mm

e Minimalna temperatura obkurczania: 110 °C

e Maksymalny czas obkurczania: 60 sekund

¢ Standardowy kolor: Przezroczysty

¢ Produkt spetnia normy: UL224, MIL-I-23053, GR-1380-CORE
¢ Produkt spetnia wymogi Unijnej Dyrektywy RoHS

e Pakowanie: w woreczki strunowe po 100 szt

Opis produktu

Ostonki spawow $wiattowodowych Serii V20 skonstruowano na potrzeby integratorow systeméw telekomunikacyjnych
dysponujgcych rozwigzaniami o duzym zageszczeniu potgczen. Doskonate wiasciwosci klimatyczno-termiczne predysponujg
je do stosowania zaréwno w pomieszczeniach zamknietych jak i otwartych. Maty rozmiar i szybkos$c¢ instalacji to podstawowe
zalety tego rozwigzania. Na etapie projektowania, za gtéwne cele postawiono sobie: petng ochrone spawanych widkien
Swiattowodowych, maty rozmiar po obkurczeniu, krétki czas instalacji. W procesie produkcji zwrécono rowniez uwage na
wstepne obkurczenie koncowek tak, aby wyeliminowac przerwe pomiedzy powtokami. Zabezpiecza to ostonke przed
wypadaniem drucika wzmacniajgcego oraz utatwia wprowadzanie wtdkna $wiattowodowego. Produkt finalny zostat poddano
badaniom w Telcordia Technologies Inc. Wyniki badan potwierdzity ze termokurczliwe ostonki spawow $wiattowodowych
produkowane przez firme V-Protect spetniajg wymagania zapisane w normie GR-1380-CORE. W petni zabezpieczajg spawane
widkna swiattowodowe. Nie wprowadzajg dodatkowych strat mocy optycznej. Chronig spawy Swiattowodowe przed urazami
mechanicznymi, zanieczyszczeniami oraz wilgocig.

Seria V20 charakteryzuje sie matg $rednicg zewnetrzng (po obkurczeniu D=2,0mm), zredukowang dtugoscig (najkrétsza
L=20mm), szybkoscig instalacji (do 60s). Na budowe ostonki sktada sie drucik wzmacniajgcy o $rednicy 0,75mm, powtoka
zewnetrzna z cienkg $ciankg oraz powtoka wewnetrzna z otworem 1,2mm. Takie rozwigzanie umozliwia stosowanie ostonek do
zabezpieczania widkien z powtokg 250um oraz z buforem 900um. Powtoka wewnetrzna jest wykonana z tworzywa sztucznego
o dobrej przyczepnosci do wielu materiatdéw oraz niskiej rozpuszczalnosci w wodzie. Przy wzroscie temperatury, zmienia swojg
konsystencje na lejgcg. Umozliwia to doktadne wypetnienie przestrzeni pomigdzy wewnetrzng Scianka powtoki zewnetrznej,
drucikiem a widknem swiattowodowym eliminujac powstawanie pecherzykéw powietrza. Drucik wzmacniajgcy, usztywniajacy
potgczenie, wykonano ze stali o identycznym wspétczynniku rozszerzalno$ci cieplnej co widkno swiattowodowe. Zapobiega to
powstawaniu naprezen wzdtuznych spawu, podczas procesu wygrzewania. Naprezenia wzdtuzne wptywajg na wzrost
ttumienno$ci wtrgceniowej oraz odbiciowej potgczenia. W skrajnych wypadkach mogg doprowadzi¢ do zerwania potgczenia,
co wigze sie z powtdérzeniem procedury spawania. Materiat powtoki zewnetrznej gwarantuje trwatos¢ oraz odpornosc¢ na
rozcigganie i przebicie. Charakteryzuje sie optymalng przepuszczalnoscig powietrza, wysokim potyskiem oraz gtadkg
powierzchnig. Spetnia wymagania normy UL224 oraz MIL-I-23053.

Standardowo ostonka jest wykonywana w kolorze przezroczystym. Inne kolory sg dostepne na specjalne zamowienie.
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